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DIMENSOES e PESO: 
Dirnensoes da impressora: 220 X 200 X 400 mm 
Dimensces da Embalagem: 300 X 300 X 550 mm 
Peso da lmpressora: 8, 2 Kg 
Peso do Embalagem: 12 Kg 

Tipo de Tecnologio: SLA/LCD - Monocromatico 
Operocdo: Painel Touch Screen de 3,5 polegodas 
Materiais Compatfveis: Resino Pcdrco, Elostornerico, Calcin6vel, Dental biocompativel 
Fonte de Luz: 405 nm UV 
Altura de Camado: 0.01 - 0.15 mm 
Preciado de Posicionamento: XY - 0, 051 mm 
Area Util de lmpressdo: 130 x 78 x 165 mm 
Velocidade Maxima de lrnpressdo: 80mm/h 
Conectividade: USB [Pendrive] 
Formatos de Arquivo: STL/PWMX 
Sistemas Operacionois: Windows, Mac e Linux 
Voltogem: Bivolt Autom6tico (AC 100 - 240v/ 50-60Hz) 
Fonte de Alimento~ao: 55W 
Software Compatfvel: Chitubox/ Photon slicer 

ESPECIFICA<;:OES TECNICAS: 

Acionamento duplo no eixo Z com trilho e patins 
Garantindo maior estabilidade e precisco. 

Maior velocidade 
E possivel imprimir a 80 mm/h mantendo precisdo e qualidade, 3x mais 
ropido que outras impressoras da linha mono 

LCD 2K monocromotico 
Assegurando mais de 2000 horos de vida util, mais tempo de impressoo com alto quoli- 
dade 

Design compacto 
Estrutura toda em metal para maior durabilidade e robustez do equipamento 

Principois carocteristicas 

IMPRESSORA 30 ANYCUBIC PHOTON MONO SE· SLA/LCD 

GTMax3J 



ICONTEUDO DA EMBALAGEM: 
1- Manual do Usu6rio 
1- Conjunto de ferramentos 
1 - Espctulo 
1 - Recipiente de resina 
l - Plataforma 
1- Cobo de Alimentocdo 
1- Funil 
1- Pen drive 
1- Adaptodor de Energia 

ax3J 



GTMax3J 

Caraderistica Valor 
' 
I Precisao 0,1mm 

Resolucao/Drstancia entre pontos 0,16mm 

Faixa de captura uruca 560*820 mm a 700 mm 

Drstancia de trabalho 150a 800 mm 

D1g1tahza9ao mfrurna 50x50x50mm 

Taxa de quadros/velocidade de ate 30 fps 

I d191tahza9ao 

I Fonte de luz NIR (mfraverrnelho proximo) 

D1g1tahza<,ao externa Suporte para d191tahza9ao sob luz solar mtensa 

Modo de rastreamento Rastreamento visual 
I 
I 

I Textura em cores Suporte 

Formato de saida OBJ /STL/ PLY 

I Peso da maquma 105g 

' 
Tamanho da maqurna 120 x 30 x 26 mm 

Sistema compatfvel Android 11 e superior I Wm 10 (64 bits) I Wm 11 (64 

I bits) I Mac OS I iOS 

I Modo de conexao USB2.0/3.0 

Mergulhe no emocionante mundo da 
dlqitalizacao 3D com o Creality C~-Scan 
Ferret. 
Combinando tecnologia de ponta e 
facilidade de uso, este scanner 3D permite 
que voce capture objetos do mundo real 
em detalhes lncrfveis. 
De projetos criativos a prototipagem 
industrial, desbloqueie um novo nfvel de 
pr ecisao e criatividade. 

CR-Scan Ferret 



- Tecnologia de Moldagem: fdm 
-Volume de construcao: 300*300*320 mm 
- Dirnensao da rnaquina: 516*582*590 mm 
- Dimensao do pacote: 665*555*290 mm 
- Peso Uquido: 10,3kg 
- Peso Bruto: 13,5Kg 
- Velocidade de impressao: :::150 mm/s 
- Precisao de irnpressao: ±0,l mm/s 
- Dia metro do filamento: 1,75 mm 
- Boca I Quantidade: l 
- Diarnetro do bocal: 0,4 mm 
- Temperatura do Bico: ate 260°C 
- Temperatura do leito terrnico: ate 100°C 
- Superffcie de Construcao: Vidro Carborundum 
- Extrusora: Extrusora Bowden 
- Material da Extrusora: Full-metal 
- Modo de nivelamento: nivelamento autornatico CR Touch 
- Exibic;:ao: Tela de botao colorido de 4,3" 
- Placa-mae: placa-rnae silenciosa de 32 bits 
- Retamar irnpressao 
- Sensor de Filamento 
- Tensao nominal: 100-120V-, 200-240V-, 50/60Hz 
- Potencia nominal: 350W 
- Metodo de transrnissao de dados: Micro USB/TF Card 
- Formato de arquivo 30: STL/OBJ/AMF 
- Filamento suportado: PLA/ABS/PETG/TPU 
- ldioma suportado: chines, ingles 
- Software de corte: Creality Slicer/Cura/Repetier-Host/Simplify3D 

Para metros: 

- Voll!me de construcao maier de 300*300*320 mm 
- Ultra-estavel com eixos Z duplos 
- Nivelamento eficiente com CR Touch 
- Montagem em 3 Passos 
- lrnpressao Silenciosa 
- Botao para experimentar algo novo 

Destaques: 

Especificac;:oes: 

IMPRESSORA 30 - CREALITY ENDER 3 MAX NEO 
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Entrada de Alirnerrtacao: 110-120 V, 200-240 VI 50-60 Hz 
Safda de Alirnentacao: 24 VI 21 A (1000 W) 
Dirnerisoes: 435 mm x 462 mm x 526 mm 
Peso Uquido: 18 Kg 

Dimensoes e Energia 

Velocidade de lrnpressao: max. 600 mm/s 
Espessura da Camada: 0.1-0.35 mm 
Dia metro do Bico: 0.4 mm 
Temperatura do Bico: max. 300°C 
Temperatura da Mesa: max 120°C 

Desempenho 

Fabricante: Creality 
Estrutura: Plastico e Aluminio Anodizado 
Tecnologia de trnpressao: FDM (Fused Deposition Modeling) 
Tamanho da Area de rrnpressao: 300 mm x 300 mm x 300 mm 
Tipo de Filamento: TPU, PLA, PLA Wood, ABS, PETG, HIPS, Nylon e PC 
Totalmente montada: Sim 
Camara de irnpressao fechada: Sim 
Placa de controle silenciosa: Sim 
Display touchscreen: Sim 
Nivelamento: Autornatico 
Mesa de irnpressao flexivel: Sim 
Extrusora direct drive dual gear: Sim 
Ilurninacao interna: Sim 
Sensor de filamento: Sim 
Retomada ap6s queda de energia: Sim 
Dia metro do Filamento: l,75 mm 
Modo de Trabalho: USB 
Formato do Arquivo: G-code 

Especificac;oes gerais 



Area de irnpressao: 256 x 256 x 256 mm 
Chassi: Ace + Aluminio Extrudado 
Hotend: Allmetal 
Extrusora: Metal duro 
Bico: Ac;o lnoxidavel 
Temperatura maxima do Hotend: 300°C 
Diarnetro do bico {lnclufdo): 0,4 mm 
Diarnetro do bico (Opcional): 0,2 mm, 0,6 mm, 0,8 mm 
Cortador de filamento: Sim 

-" Diametro do filamento: 1,75 mm 
Superffcies da mesa compatfveis: Bambu Texturizada PEI, Bambu Lisa PEI, Bambu Cool 
Temperatura maxima da mesa: 100°c 
Velocidade max. de irnpressao; 500 mm/s 
Aceleracao rnax.: 10000 mm/s2 

Fluxo maxima: 28 mm3/s @ABS (Modelo: 150*150 mm parede unlca; Material: Bambu 
ABS; Temperatura: 280°C} 
Filamentos suportados: PLA, PETG, TPU, PVA 
Filamentos Nao Recomendados: ABS, ASA, PC, PA, PET, Polfmero Reforc;ado com Fibra de 
Carbo no/Vidro 
Camera de Monitoramento: Camera de Baixa Taxa (ate lOSOP) Suporte para Timelapse 
Sensor de Fim de Filamento: Sim 
Odometria do Filamento: Sim 
Recuperacao de Energia em Caso de Queda: Sim 
Sensor de Emaranhado do Filamento: Sim 
Dirnensoes: 385 x 410 x 430 mm 
Peso Uquido: 8,3 kg 
Requisitos Eletricos: Voltagem de Entrada: 100-240 VAC, 50/60 Hz 

.---..._ Potencia Maxima: 1300W@220V, 3SOW@110V 
Tela: 3.5 polegadas 320*240 IPS Touch Screen ~ 
Conectividade: Wi-Fi, Bambu-Bus 
Armazenamento: Micro SD Card 
Interface de Controle: Tela Sensivel ao Toque, APP, Aplicativo para PC 
Controlador de Movimento: Dual-Core Cortex M4 
Software de fatiamento: 0 Bambu Studio suporta slicers de terceiros que exportam 
Geode padreo, como SuperSlicer, PrusaSlicer e Cura, mas certos recursos avanc;ados 
podem nao ser suportados. 
Sistemas Operacionais Suportados: MacOS, Windows --~-- -:.::_,, 
Acompanha AMS Lite: Sistema multifilamento avanc;:ador-,......_, .... ,,, ~· -, ..... 
para irnprassao multimaterial, suportando ate 4 cores l \ '··\ , ·'-·, 
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Especifica~oes tecnicas: 

lmpressora 3D - Bambu Lab Al Combo 
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